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Boraszati berendezések kis-
és kozépiizemek részére

A vilag borpiacan mutatkozé talkinalat kovetkeztében a hazai bora-
szati technolégiaban gyokeres valtozasokra van sziikség, hogy a
késztermék versenyképességét fenntartsa. Ez érvényes a kisterme-
I6k szintjén is, ahol els6sorban a gondolkodasmaddot kell megvaltoz-
tatni. Ma mar a piacra valé bekeriiléshez és bennmaradashoz nem
elég az iigynevezett ,,nagyapaink is Ggy csinaltak, az is jo volt” tech-
noldgia. Szerencsére a fent emlitett ,moédszert” egyre kevesebb csa-
ladi vallalkozo és termel6 alkalmazza, ennek koszonhetéen a hazai
boraszat gyokeres valtozason megy keresztiil. Borbarat klubok ala-
kulnak, melyek forumok, tanulmanyutak, el6adasok szervezésével
segitik tagjaikat a legajabb informaciok elsajatitasaban.

Az ismeretszerzés eredménye az Uj
technologiak — 0j gépek gyakorlati alkal-
mazasanak elterjedése. Eleinte a termel6-,
termelést segitd eszkdzoket, berendezése-
ket kizarolag kiilfoldrol szerezték be, ké-
sObb mar a hazai gépgyartas is biztositani
igyekezett a minéségi eszkdzok elkészité-
sét elérhetd aron.

A szoléfeldolgozas, borkészités tech-
matabran kovethetjiikk nyomon. A kovet-
kez6kben a fontosabb részfolyamatokat
emelem ki, a technologia rovid leirasaval,
az ott hasznalt berendezések felsorolasa-
val.

A bogyozas célja a borkészitéshez fel-
hasznalandé sz6lészem tokéletes leva-
lasztasa a hulladékként kezelendé ko-
csanytol, amelybdl a préselés soran olyan
anyagok valnanak ki, melyek a bor élveze-
ti értékét csokkentenék. A folyamat beren-
dezése az ¢lelmiszeripari kdvetelmények-
nek megfeleld, savallo anyagbol késziilt
bogy6z6-z0z0, amit a kiilonb6zd iizemi
kapacitasnak megfeleld méretben forgal-
maznak.

Mindségi bor készitéséhez elengedhe-
tetlen a sz6ldcefre megfeleld frakciond-
lasa, szétvdlasztasa. A haztajban széles
korben alkalmazott satus préselé-sajtold
berendezések helyett a célnak jobban
megfelel az egyenletesen alacsony nyo-
mast biztosito (max. 1,3-1,5 bar) pneuma-
tikus- vagy vizprések hasznalata, mivel
ezek kiméletes elvalasztast biztositanak
valamint automatizalhatoak.

Az igy keletkezett must iilepitéséhez
szerencsés, ha az anyagot zart rendszerben
juttatjuk a savalld ilepit6 tartalyba, majd
tovabbra is zart rendszeren keresztiil a
savallo erjeszté edényekbe, igy zarva ki az
oxidacio lehetdségét. Az erjesztést tobbfe-

le homérsékleten végezhetjiik, attol fiig-
gben, hogy milyen bor készitése a cél. Al-
talanosan elfogadott azonban a boraszok
korében, hogy a must (murci) erjedési ho-
mérsékletét az un. zajos erjedésben 22 °C
alatt érdemes tartani. Ezt hiitékopenyes —
esetleg belsd hiitési rendszerii- — erjesztd
edénnyel tudjuk biztositani, amibdl a
keletkezd mustgaz elvezetése is megold-
hato.

Vorosbor készitésénél a héjon valo er-
jesztésre tobbféle kialakitasu erjesztd
edény all rendelkezésre. Taldlkozhatunk a
gyakorlatban vizszintes vagy fiiggéleges
elrendezéssel, forgd rendszerti vagy belso
kevertetésti tartalyokkal, flithet6/htithetd
kivitelezéssel a legkiilonb6z6ébb méretek-
ben. A cél a szin-, illatanyagok legtelje-
sebb mértékii kinyerése a bor élvezeti érté-
kének csokkenése nélkiil.

Az erjedés végeztével a bort tdrolni,
kezelni sziikséges. Ezek mikéntjét a fel-
hasznalasra keriilt sz616alapanyag fajtaja,
mindsége, ¢s nem utolsd sorban a piaci ke-
reslet donti el. A fahordoban torténd,
oxidativ érlelés eredménye érett, testes,
hosszt eltarthatosagl, ennek megfeleld
alkohol-sav gerinccel rendelkezd, értékes
bor. A reduktiv technolégiaval vagyis az
oxigén lehetd legteljesebb kizarasaval,
savallo acéltartalyban torténd tarolas, érle-
1és konnyed, friss, gyiimdlcsds bort ad
eredménytiil. A tartalyban 1év6 bor szint-
csokkenésének nem elkeriilhetetlen ko-
vetkezménye a bor levegdvel vald érintke-
z¢se, hiszen az szofedeles tartalyok ép-
pen ezt a problémat kiiszobdlik ki. Barmi-
lyen megoldas mellett dontiink, mindig a
higiénés szabalyok maximadlis betartasa-
val kell eljarnunk, hiszen csak tiszta,
egészséges taroloedényben képes a bor a
kedvez0 valtozasokra, fejléddésre.

A borkészités folyamatat végigkisérik a
kiilonbdzo anyagtovabbitisra alkalmas
eszkozok. Elengedhetetlen feltétel, hogy
tisztithatoak legyenek, savakkal szemben
ellenalléak, és ne oldodjon ki beldlitk
egészségre karos illetve a bor érzékszervi
tulajdonsagait karosan befolyasolo anyag.
Foleg kistizemeknél talalkozunk savallo
milanyag edényekkel, anyagszallitast
szolgalo eszkozokkel, szerelvényekkel.
Ezek beruhazasi koltsége joval alacso-
nyabb, mint a savallé acél berendezéseké.
A borészati gyakorlatban az anyagmozga-
tas tobbnyire szivattytval torténik. A cél
illetve az anyag jellemzdi (mennyiség,
viszkozitas, homogenitas stb.) alapjan va-
lasztjuk ki a megfeleld eszkozt. Nagy va-
lasztékban lelhetdk fel a piacon a kiilon-
boz6 fajtak és variaciok: pl. csigas szi-
vattyt, dugattyts szivattyu (bogyo, cefre,
sepré tovabbitas), centrifugal szivattya
(must, bor). A savallo tartalyoknal fontos
a szerelvények jol atgondolt kivalasztasa,
megfeleld modon valo elhelyezése a pince
adottsagainak tiikrében (iirité-, szineld-,
mintavevé csapok, tulfolyocsd, 1élegzd
szelep, hémérd, moshatéd szintjelzo, felsé
kezeld-kémleld csécsonk, jol kezelhetd
buvonyilas, stb.).

A borkészités utolso fazisa a palacko-
zds. A palackallésag elérése érdekében
pasztérozhetjiik és hidegkezelhetjiik a
bort. A sziirés utan palackozhatdva valt
tiszta, tiikkros bor toltésére hasznalhatd
egészen egyszeri, kézi mikodtetésii tolto-
berendezés vagy jelentésebb beruhazast
igénylo toltégép. A dugoézok valasztéka
szintén széles skalan mozog az elvarasok-
nak, anyagi lehetdségeknek megfelelen
(akézi, egy palackos dugozotol, a félauto-
mata, kapszulat a palackra melegit6 beren-
dezéstdl, a toltésorra épitett nagy kapaci-
tasu dugbzoig).

A pincészetek, boraszatok gépesitése,
korszertsitése kikeriilhetetlen, ha az €16
munkaerd-raforditds nem tériil meg a ter-
mék araban. Latnunk kell azonban, hogy a
technologia gépesitése szakértelmet ki-
van, hogy a valasztékbol a szamunkra leg-
megfelelobbet megtalaljuk és a legna-
gyobb hatékonysaggal miikodtessiik.

Mindezekhez még egy jO évjarat
(2006) sziikséges, hogy boraink masok
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orome altal, a mi
noveljek.

Jelen irasban a technologiakat gépésze-
ti szempontbol kozelitettem meg, kihagy-
va sok olyan tényez6t, amely még sziiksé-

ges a boraszati gyakorlatban a jo bor ké-

elismertségiinket

szités¢hez. Fontos a szakértd széloterme-
1és, novényvédelem, az erjedés biologiai
szabalyozasa, megfeleld kultarak alkal-
mazasa, a derités, hazasitas mértékének
optimalizalasa, laboratoriumi kontroll. A
legfontosabb azonban, hogy a szakma —

hektartol, hektotol fliggetleniil — lassa €s
lattassa a boraszat jovojét, hogy megma-
radhasson a magyar bor kis szigete a vilag
szOlotengerében.
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